Polski Producent Elementéw Grzejnych
Polish manufacturer of heating elements
GRZEINICTWO ELEK YCZN

Rozwigzemy kazdygoracy problem

Cechy charakterystyczne

Grzalki patronowe to nowoczesne, wysokowydajne elementy grzejne o specjalnej konstrukcji.
Male wymiary potaczone z wysoka pojemnoscia cieplng grzatek patronowych umozliwiajg emisje
znacznej ilosci ciepla ze stosunkowo niewielkiej powierzchni.

Jednostronne zasilanie utatwia zabudowe grzalki w malej przestrzeni roboczej, a takze upraszcza
instalacje zasilajaca. Zastosowanie najlepszych materiatéw, najostrzejsze kryteria projektowania
oraz produkcji zapewniajg wysoka jakos¢ do najbardziej wymagajacych zastosowan.

Grzalki patronowe zapewniaja bardzo dobry transfer ciepta, rOwnomierng temperature oraz
odnornos¢ na utlenianie i korozie nawet w wvsokich temoeraturach.
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Na ceramicznym rdzeniu (3) usytuowanym centrycznie w osi grzatki precyzyjnie nawiniety

jest drut oporowy(4) ze stopu niklowo-chromowego. Sproszkowany material izolacyjny (5), o
specyficznej ziarnistosci i czystosci wypetniajacy przestrzen pomigdzy plaszczem metalowym (2)
a rdzeniem, zagegszczany jest w trakcie procesu technologicznego, co daje wysoka odpornosc¢
dielektryczna oraz znacznie polepsza odprowadzanie powstajacego ciepta i umozliwia szybkie
nagrzewanie si¢. Ptaszcz metalowy, ze stali nierdzewnej, spawany jest z denkiem (1). Masa
uszczelniajaca (6) utrudnia wnikanie wilgoci do wnetrza grzatki od strony wyprowadzen
pradowych (8). Jako wyprowadzenia pradowe stosowane sa trzpienie lub linki ze stali nierdzewnej,
do ktérych taczone sg przewody zasilajace.

Taka budowa grzalki patronowej zapewnia rdwnomierne rozprowadzenie ciepla na calej jej
dhugosci.

Grzalki patronowe GPN — powierzchnia ptaszcza metalowego pozostawiona bez operacji
szlifowania.

Grzalki patronowe GP — powierzchnia plaszcza metalowego jest precyzyjnie szlifowana, co daje
staly wymiar $rednicy na calej dtugosci grzalki, a tym samym jego lepszy kontakt z powierzchnig
ogrzewana i skuteczniejsze przekazywanie ciepla.
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Rozwigzemy kazdygoracy problem

Dane techniczne

Napiecie zasilania [V] 12 + 400
[mm] 6,5;8;10;12;12,5; 13; 14; 16; 18; 20; 6,5;8;10;12;12,5; 13; 14; 16; 18; 20; 25;
Podstawowe srednice
™1 Ya; 3/8; V2; 5/8; ¥%; V4; 3/8; Va; 5/8; 34; 1
Ma zyczenie klienta mozliwe jest wykonanie grzatek o srednicach od 5 [mm] do 50 [mm]
0.2 -0,02
Podst. tolerancja srednicy [mm] J
-0,08
Max. temperatura grzatki [2E] 500 750
Max. moc grzatki* [ kW] 4,5 10
Tolerancja mocy [ %] +5/-10
5,5< Ly1<9,5 4< L4<11
Min. strefy martwe** [mm]
8,5<ng<15,5 7<Lmz<15
Max. dtugosé** [mm] 1500 [mm] 3500 [mm]
Tolerancja dtugosci [mm] %1,5[%], min. 2 [mm]
Max. obciazenie powierzchniowe [Wiem?] 5 75

Podst. materiat ptaszcza

AlSI 321/ 1H18NST / 1.4541

Materiat drutu oporowego

Stop NiCr 80/20

*zaleznie od $rednicy i dtugosci; **zaleznie od Srednicy

Typowe obszary zastosowan

Grzalki patronowe zasadniczo przeznaczone sg do ogrzewania ciat stalych, pracuja najczesciej w
otworach w czesciach metalowych. Moga rdwniez by¢ wykorzystywane takze do ogrzewania
cieczy (woda, olej, emulsja) oraz gazéw. Dzieki zastosowaniu odpowiedniego gatunku stali grzatki
te sg odporne na korozje¢ i utlenianie powodowane czynnikami chemicznymi, atmosferycznymi,

temperaturg oraz cisnieniem.

Przemysl tworzyw sztucznych

Przemyst obuwniczy
Odlewnictwo

Technika medyczna i
laboratoryjna

Przemysl drzewny
Ogolna budowa maszyn

Przemysl motoryzacyjny
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formy goraco kanatowe; ustniki i dysze wtryskarek; stemple do
wytlaczania, pieczetowania i zgrzewania w maszynach pakujacych
prasy wulkanizacyjne; ogrzewacze form; wyttaczarki

ogrzewacze rdzennic i kokili; piece prozniowe

urzadzenia destylujace; ogrzewacze olejowe, kapiele lutownicze;
urzadzenia do inhalacji i sterylizacji

stemple do wypalania; rozpylacze lakieru i farb

maszyny drukarskie i introligatorskie; nawijarki do uzwojen
osuszacze i ogrzewacze w uktadach hamulcowych; podgrzewacze
glowic i misek olejowych silnikow wysokopreznych.
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